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汉云工业互联网平台四大特点
“倬彼云汉，昭回于天。”——《诗经·大雅·云汉》

“汉”见于《诗经》，云汉指银河、宇宙、星空，有连接万物之意。

“汉”代表汉文化的内涵，徐州是两汉文化的发源地。

汉云

工业互联网平台



汉云工业互联网平台——十大聚焦场景

智能物流

连接物流车辆，优化车辆行
驶路线，货物仓储管理，降
低物流车队或企业运营成本

智能备件

基于设备运行大数据，精准定
位设备备件需求，优化备件生
产与库存

智能营销

基于智能网联化产品产生的大
量运行数据，结合客户信息，
销售信息，分析行业变化趋势，
预测客户需求，实现精准营销

智能生产

基于设备互联，结合云MES提供
生产计划派工，加工工艺与产品
质量分析，设备OEE分析等，帮
助企业实现智能化生产

智能产品

基于设备互联，提升产品智
能化水平，增加产品附加值，
增强市场竞争力

智能施工

连接施工装备，优化机群协同
作业，分析机手操作习惯，降
低油耗成本，实时检测施工作
业参数，提高施工质量

智能维保

基于设备互联，帮助企业解决
设备点检，维修难题，结合设
备机理模型与数据模型，提供
预测性维护解决方案

智能研发

利用大数据分析用户使用习
惯，产品故障异常，优化产
品设计，提高产品可靠性

智能服务
将产品智能化，网联化，提供
基于位置信息、产品工况信息
的智能化售后服务，减少服务
周期，降低服务成本，提高后
市场服务收益

智能运营

围绕产品服务，提供运营管理
解决方案，结合用户自身业务，
提升设备利用效率与业务运营
效率
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生产优化-计划管控

➢ 计划达成率

➢ 生产合格率

➢ 质检验详情

➢ 批次齐套性
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生产优化-计划管控

➢ 订单工序情况

➢ 在制品统计

➢ 工序异常预警
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生产优化-计划管控

➢ 批次订单执行

➢ 物料齐套性

➢ 订单完工率

➢ 直通率

➢ 工序合格率
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生产优化-计划管控

➢ 工厂实施情况统计

➢ 订单工序执行情况

➢ 计划达成率

➢ 质量良率

➢ 计划偏差

➢ 分厂各工序情况分析
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生产优化-全流程质量追溯

2.

9.
13

1.

供应商原料出库
• 原料批次号
• 最小包装序列号

5.

8.

14

原料交货
• 原料批次号、最小包装号
• 质量、批号证明（合格）
• 原料生产日期
• 验货人

原料入库
• 原料批次/包装号
• 物料代码
• 库位代码、数量

3.

工单生成
• 生产计划
• 工单
• 生产批次
• 领料单 生产投料准备

• 生产批次
• 领料单
• 生产工单

生产工艺关联
• 生产批次
• 设备参数
• 加工参数
• 工人
• 加工步骤

销售追踪
• 一物一码
• 销售订单号
• 运单号

15

供应商接单
• PO

• ASN(提前发货通知)

出库领料
• 领料单
• 物料、库位代码等
• 出库操作员

10

质检（IPQC）
• 生产批次
• 质检结果
• 质检员
• 时间等信息 11

生产总装
• 生产批次
• 设备参数
• 工人
• 总装加工步骤
• 时间信息等

原料检验（IQC）
• 原料批次号、最小包装号
• 原料质量检验数据

产品储存保养
• 保养记录
• 更换记录
• 保养人信息等

12

6. 7.

4.

原材料
• 一物一码

0.

产品终检（OQC）
• 生产批次
• 质检结果
• 质检员
• 时间等信息

成品入库
• 生产批次
• 成品批号
• 一机一档
• 一机一册
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生产优化-设备产能优化

➢ 效率分析

➢ 产量统计

➢ 运行监控

➢ 故障诊断

➢ 告警推送

➢ 预测维修

➢ 程序管理

➢ 停机原因

➢ 历史数据

➢ 移动端
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生产优化-物流优化算法

实时定位 轨迹分析

滞留报警

静止告警

人数统计

一键呼救

摄像头联动

越界报警
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徐工重型制造运营赋能案例

✓ 工厂控制

✓ 实时绩效监控

✓ 更准确的工厂信息改善业务表现

✓ 确保产品完善

管理提升：

➢ 生产过程不透明

➢ 没有形成产品追溯体系

客户痛点：

➢ 设备加工参数无法提取

➢ 工艺图纸无法直接传递

✓ 基于透明化、可追溯、融合精益生产管理理念的云MES

✓ 建立了全面质量追溯体系，实现精准的物流配送；

✓ 通过丰富的车间现场看板与报表系统展示企业生产全

流程，实现大数据分析与决策支持

✓ 设备底层联网与数据分析，实时掌握设备生产状态

效率提升：

✓ 提高计划达成率 -- 5%

✓ 减少设备停机时间 -- 7%

✓ 提高OEE  -- 4%

✓ 减少浪费和返工 -- 4%

企业简介：

徐工起重机械事业部是徐工集团的核心事业部之一，是研制、
生产、销售汽车起重机、全地面起重机、履带式起重机和塔

机的专业化制造企业。国内市场覆盖率超过50%。



自动化赋能案例
客户简介：
世界首个单厂阴极铜产量超过百万吨的炼铜厂，中国
最大的铜、硫化工、稀贵金属生产基地。

客户痛点：

 人工剥片劳动强度大，人工成本高

 剥片效率低，对始极片损伤大，合格率低

 生产数据无法有效采集和分析

一是工业机器人集群部署，实现来料自动清洗烘干、极片自动剥离、钛母

板自动排距回收、产品质量视觉检测和激光检测、产品自动分拣装箱等；

二是工业机器人联网管理，通过工业机器人联网与数据采集，实现工业机

器人集群的智能识别控制、物料数据跟踪及分析等；

三是平台部署与应用，通过部署“汉云”平台，综合集成各类生产数据，

实现对生产工艺和效率的智能优化，以及对产品质量的全流程追溯。

提高生产效率 改造前生产7200片始极片需2个班次工作12小时以上，改造后
8小时即可自动完成生产任务。

改造前产品质量全靠工人经验，不可控。
通过自动化改造，实现产品质量可追溯，生产一致致性明显提
升，不良品率控制在3%以内。

提高生产质量

改造前料箱装满后需等待生产行车空闲时转运（≥60分钟）。
改造后物料自动分类、流转，装箱效率与剥片效率同步，等待
时间压缩一半。

提高物流效率

改造前需50个熟练工人轮班以满足生产所需。
自动化+机理模型的全面升级，2人监控即可完成，每年节约成
本600万元。

降低人员成本



某减速机赋能案例
企业简介：

该公司为中国机械工业500强，全国减速机行业排头兵企业。

客户痛点：

 无法实时了解生产设备状况，无法实时跟踪订单加工信息

 产能瓶颈明显，但设备综合效率不到30%

 全流程质量追溯体系不健全

 设备维护成本居高不下，突发故障较多，设备保养滞后

➢ 提高设备利用率： 3.6%

➢ 提高计划达成率： 8.3%

➢ 提高一次成品率： 2.1%

实施之后机床维修成本每年可以节省300万元。生产订单的计划达成率提

升8.3%、一次成品率上涨2.1个百分点，仅以BW(BL)1815型号减速机的

产品为例，年产24000台，实施后每年减少700万的质量损失。

◆一是机床数据协议转换，针对厂内机床品牌多、型号杂的现状，采用工业数据网关来

实现底层协议的转换，对外提供标准的MODBUS、TCP协议，实现协议的转化与统一；

◆二是平台数据中心建设，将徐工信息“汉云”平台采用私有云方式部署在泰隆减速机

万基厂区机房；

◆三是平台应用服务，结合“汉云”平台设备监控、设备台帐、设备保养、设备点检、

设备维修、设备分析6大功能模块，实现对联网机床设备的在线监测与预测性维护。



汉云平台与标识标识解析融合，赋能智能供应链

客户痛点：

 物料编码存在一物多码、一码多物现象

 不同系统之间的数据无法实现实时共享和唯一性

 企业、供应商和服务商物料名称描述不统一

 提升计划准确率 10%

 提升物流及时率 6%

 降低安全库存占比 3%

解决方案：

标识解析地址和汉云工业互联网平台互联互通，基于汉云平台开发了智能供应链管理系统。

—实现采购关重件物料及整机产品全程可追溯，物料采用统一的标识体系编码结构，实现

“一物一名一码一串描述数据”。

—为企业生产过程提供及时、可靠的供应链响应和面向定制化的高效协同，消除企业生产

与供应商之间的信息障碍，为企业提供高速、精准的物流信息通道。

—打造新型信息共享平台，提高需求与库存的可视性体验，降低库存成本。

应用效果



主讲人：黄凯 博士

2018年2月22日


