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质量追踪管理系统 

 

一、企业简介 

厦门海翼集团有限公司是厦门市直管国有企业集团，2006年 5月

由原厦门国有资产投资公司分设更名组建。集团总资产 190 亿元，净

资产 56.9 亿元。集团组建以来，实施资源整合，打造发展平台，构

筑了高端制造业（工程机械、专用车、钢结构、关键零部件）、航空产

业、供应链运营（贸易、物流）、金融服务（财务公司、资产管理、投

资、融资租赁、小额贷款）和地产五个业务板块，拥有包括厦门厦工

机械股份有限公司在内的控参股企业百余家。集团“实业经营”与“资

本运作”双翼并重，形成了相互协同、健康可持续的发展格局。 

凭借多年的技术沉淀和创新开拓精神，海翼集团形成了较为完整

的高端制造产业链，为客户提供卓越的产品和服务，努力创造客户价

值。目前，集团的产品和服务遍布全球五大洲数十个国家和地区的矿

山、码头、工地、城市和乡间，服务于人类美好家园的建设。 

公司致力于打造海西工业互联网平台，聚焦工业互联网平台系统

和智能装备制造领域，充分发挥集团下属企业在机械装备制造产业链

的资源优势和财务资源配置能力，整合各方资源通过实现人、机、物

的全面互联，构建数据驱动的新型生产制造和服务体系，打造一流的

智能制造工业互联网整合创新平台，为未来高端装备制造业创新发展

提供基础支撑和动力引擎。 
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二、工业 APP 简介 

（一）、问题定位 

1.现场巡检方面：检验结果记录不规范，未按照检查项记录各

项数据，纸质数据追溯不便，质量数据断档，无法分析制程检验数

据。 

2.质量问题提报方面：质量问题先手工记录，再通过 PC 端提报

至工艺服务管理系统，问题提报滞后，信息提供不全。 

3.完工报检确认方面：根据巡检的结果，在可视化系统进行检

验过账，对最终形成的批量零件没有最终确认，存在质量隐患。 

APP 产品解决的问题及价值： 

建设移动化质量追踪管理系统，生产过程检验将实现： 

可知：业务数据采集,实现质量工作状况的“可知”。 

可控：质量管理流程优化，实现质量过程管理的“可控”。 

可管：记录并跟踪质量问题的整改，实现质量管理的“可管”。 

（二）、创新点 

生产检验资料实时在线传递，实现车间无纸化。衔接可视化系统，

订单报检信息实时更新。离线业务处理，解决无网络问题，提升工作

效率。移动检验决策、问题处理，省去“线下记录线上录入”工作模

式。 
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（三）、功能介绍 

质量追踪管理系统主要有五个功能模块，分别是：数据管理、检

验记录、工序报检、问题管理、系统管理。 

1.数据管理：主要实现主数据、业务主数据和图纸的下载和业务

数据的上传，本功能模块确保数据不丢失，业务连续不间断。 

2.检验记录：改变传统的手工检验记录，通过此模块可实时接收

需检验的订单。工序报检：由可视化检验决策转移到质量追踪系统平

台。 

 

检验记录（能自动读取订单可视系统的订单数据） 
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可读取到订单相关的图纸及工艺指导卡 
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3.问题管理：替代纸质问题记录以及省去重复工艺问题录入工

作，直接在此功能模块提交检验问题。 

 

问题记录支持两种类型：第一种：将问题保存在质量系统。第二

种：将问题传到订单可视化系统（问题提报） 
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4.质量追踪管理系统衔接可视化系统，订单报检信息及时传递。

检验员移动检验决策、问题处理，解决线上线下两边跑。生产资料及

时传递，系统实现图纸可查询，使银华车间进一步实现无纸化。 
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（四）、功能和技术指标优势 

指标 1：排产管理相关描述：工段负责人可将读取自 ERP 系统

的生产订单各工序分配给组织架构中的操作员并制定其完成日期。

排产过程可以根据系统提供的信息进行调整与安排。 

三、技术方案说明 

（一）、工业 APP 架构 

 

质量追踪管理系统的总体架构包括以下几个部分： 

1.质检管理：检验可直接在系统终端进行图纸查看，记录巡检内

容和进行检验过账审批。 

2.现场问题管理：检验通过移动端实时对接工艺服务系统，进行

问题拍照记录，问题信息记录和问题的提高等操作。 

3.检验数据管理：包括检验主数据维护、问题数据分类，可修改

用户信息等内容。 

4.报表查询：包括检验巡检记录查询报表、检验过账查询明细表。 
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（二）、工业 APP 关键技术 

Android：APP 开发采用了 Android 开放源代码的操作系统，应

用了 Service 服务组件。 

SqlServer：后端服务器的数据库采用 SqlServer 数据库，易用

性较强、适合分布式组织的可伸缩性、用于决策支持的数据仓库功能、

与许多其他服务器软件紧密关联的集成性较好。 

四、应用情况描述 

（一）、应用场景描述 

建设质量追踪管理系统，实现移动端实现检验的检验图纸的查询、

现场巡检记录、问题提报及质检决策。通过建设移动化质量追踪管理

系统，生产过程检验将实现业务数据采集,实现质量工作状况的“可

知”。质量管理流程优化，实现质量过程管理的“可控”。记录并跟

踪质量问题的整改，实现质量管理的“可管”。 

（二）、商业化情况 

银华机械通过建设质量追踪管理系统，完成了质量管理标准流程

的固化、质量管理计划和质量目标的层层分解和监控、质量问题整改

管理，实现生产过程中质量管理工作的可知、可控、可管。企业优化

梳理数据管理、检验记录、工序报检、问题管理等 3 大类业务流程。

截止目前，系统共记录检验单据超过 20 万笔、登记日常检验项目约

80 万个。 


